
Наименование показателя Параметр Показатель Ед.изм. Метод испытаний
Механические свойства
Прочность при растяжении (Qpm) 50 мм/мин 32 МПа ГОСТ 11262-2017 (ISO 527-2:2012), aASTM D 638

для испытаний использовался образец типа 1B
Удлинение при растяжении (Epm) 50 мм/мин 6 %
Удлинение при разрыве (Epp) 50 мм/мин 10 %
Прочность при изгибе (QfM) 2 мм/мин 58 МПа ГОСТ 4648-2014 (ISO 178:2010), aASTM D

для испытаний пролет между опорами 64мм,
Модуль упругости при изгибе (Ef) 2 мм/мин 2 190 МПа
Прочность при сжатии (Qx) 5 мм/мин, при деф. 1%/ 

2%/ 5%
25/38/62 МПа ГОСТ 4651-2014 (ISO 604:2002),aASTM D 695 для 

испытаний образец 10х10х10мм, 10х10х50мм, 
модуль в диапазоне между 0,5 и 1% сжатияМодуль упругости при сжатии (Eс) 5 мм/мин 1 950 МПа

Твердость по Шору D 88 - ГОСТ 24621-2015 (ISO 868:2003), aASTM D 2240

Ударная вязкость Шарпи 7,5кДж кДж/м2 ГОСТ 4647-2015, DIN EN ISO 179-1eU, DIN EN ISO 
179-1eA (с надрезом), пролет между опорами 
64мм, б.р. - без разрушенияУдарная вязкость по Шарпи (с надрезом) 7,5кДж кДж/м2

Температурные свойства
Температура стеклования Тg -60 °C *ГОСТ Р 55135-2012 (ISO 11357-2:1999)

Температура плавления 169 °C *ГОСТ Р 55135-2012 (ISO 11357-2:1999)

Рабочая температура 20 000 ч 100 °C *-

Кратковременная температура 140 °C *-

Отрицательная рабочая температура -50 °C *-

Коэффициент линейного теплового 
расширения КЛТР (CLTE) 

23-60°C, прод. 13 10-5К-1 *ГОСТ 32618.2-2014 (ISO 11359-2:1999),  aE 831

23-100°C, прод. 14 10-5К-1

Теплопроводность 0,46 W/(K*m) *ГОСТ Р 57943-2017 (ISO 22007-4:2008)

Электрическое свойства
Удельное объемное сопротивление 103-105 Ω*см *DIN EN 61340-2-3, D 257

Удельное поверхностное сопротивление 102-104 Ω *DIN EN 61340-2-3, D 257

Прочие свойства
Водопоглощение 24ч/96ч (25°C) 0.06/0,2 % *DIN EN ISO 62, Ø прим. 50мм, h=13мм

Стойкость к горячей воде (+) - *-

Стойкость к атмосферным воздействиям (+) - *-
Воспламеняемость (горючесть) НВ - *DIN IEC 60695-11-10

Указанные здесь данные не являются мини-
мальными или максимальнымы показателями. 
Данные получены в результате периодических 
испытаний образцов в соответствии с указан-
ными стандартами и параметрами. Следова-
тельно, эти значения находятся в пределах нор-
мальных допусков ряда свойств продукта и мы 
не можем гарантировать четкое соответствие 
указанного показателя показателю конкретной 
партии товара. В случае необходимости обра-
титесь к нам для проведения индивидуальных 
испытаний. 
На результаты испытаний существенно влияют 
размеры образца, ориентация волокон (осо-
бенно в случаях с армированными материа-
лами), метод производства. Если не указано 

иное, образцы были получены путем механи-
ческой обработки, из заготовок диаметром 
40-60мм.
Согласно нормативной документации дан-
ные испытаний не могут служить основой для 
проектирования изделия и могут использовать-
ся, прежде всего, для сравнения тех или иных 
свойств при выборе материала.  
Указанные данные и сведения соответству-
ют сегодняшнему состоянию наших знаний и 
предназначены для информирования о про-
дукции и возможностях ее применения. Эти 
данные не гарантируют определенные свой-
ства материалов, их химическую стойкость или 
их пригодность для конкретной цели эксплуата-
ции на законном основании. 

Лист технических данных подлежит периодиче-
скому пересмотру, самые последние обнов-
ления можно найти на www.agent-itr.ru.
Материал не может быть использован без от-
дельного тестирования в соответствии с инди-
видуальными обстоятельствами.  Технические 
изменения защищены.
* -Данные взяты из открытых источников. 
Индивидуальное тестирование относительно 
условий применения является обязательным.
 a - Данные могли быть адаптированы в 
систему СИ согласно арифметическим 
правилам округления.
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Основные характеристики Отрасли применения
→ электропроводящий
→ высокая прочность
→хорошая стойкость к износу
→ хорошо поддается механической
     обработке
→ хорошая стойкость к УФ-излучению  
     и атмосферным воздействиям
→ хорошая химическая стойкость
→ легко полируется
→ плохо соединяется

→ Электроника 
→ Полупроводниковые технологии
→ Приборостроение
→ Химическая промышленность
→ Добывающая промышленность
→ Машиностроение
→ Автомобилестроение

www.agent-itr.ru
8-800-700-95-25 
sale@elmica.ru

Форма поставки
→ Стержни
→ Листы

Химическое обозначение

Цвет

Наполнитель

Плотность

POM-С полиацеталь сополимер

черный

1,40 г/см3

электропроводящая добавка

Стандарт
ТУ 22.21.10-004-76938884-2023

Метод производства
экструзия

MIKAFORM С ELS черный
Технические данные


